
qq ¿Mejorar sus ganancias?
qq ¿Evitar dolor de cabeza constantemente?
qq ¿Hacer su parte preservando el ambiente?

Si la respuesta es sí para cualquier de estas preguntas, lea esta lista de verificación.
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(505) 873-7050, 873-7058 o 873-7004 o al fax 873-7087

No hay cobro por el Manual de Referencia.

Si falta la tarjeta usted puede llamar a los números de teléfono arriba o escriba a:

City of Albuquerque
PWD/WWUD

 Programa de Prevención de Contaminación
4201 Second St. SW
Albuquerque, NM  87105

El Manual de Referencia es actualmente en english unico..

Esto documenta tradducción era províedo por:  Mathew O’Grady, Utilities Manager and Tim
West, O&M Director, County of Bernalillo Public Works Division, O&M Department.

El english documento original se completó como parte del Daniel Gates Graduate
Professional Project por la Universidad de Nuevo Mexico, departemento la Arquitectura y
Planificación.
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Este Código de Práctica intenciona promover una base de sumisión voluntaria por los
negocios.  Los negocios participantes serán certificados por la ciudad y se les entregarán

certificados anuales de reconocimiento, en los cuales serán publicados en los medios locales de
noticias. El Código identifica opciones y alternativas para realizar los objetivos de prevención de la
contaminación según los procesos usados en la manufactura de joyería.

El Programa de Prevención de Contaminación no es reglamentario, pero sí es un recurso educacional
que le puede proveer información sobre métodos de reducción de las fuentes y prevención de
contaminación para su negocio.  Si lo pide, personal de Prevención de Contaminación son
disponibles para consultaciones en el sitio propio para revisar sus procesos de manufactura y para
discutir métodos de prevención de contaminación cuando y donde sean necesitados.  Este programa
también lo pondrá en contacto con servicios no-reguladores tratando de desperdicios peligrosos y la
calidad  del aire si es demandado.

La Fuerza Operante Junto de Joyeros de Albuquerque trabajó con el Personal del Departamento de
Obras Públicas de Albuquerque/Programa de Prevención de la Contaminación para identificar
oportunidades para reducir todo tipo de descarga de facilidades de manufactura de joyería.  De
interés especial es la reducción de descargas de los metales pesados y del cianuro.

La Ciudad de Albuquerque también es incorporada en la Coalición
de Plata, un grupo nacional de asociaciones de comercio,
sociedades técnicas, municipios, y agencias gubernamentales
cuyos miembros son vitalmente afectados por la regulación de
plata. El propósito de la Coalición de Plata es fomentar
comunicación entre las comunidades reglamentarias y las
reguladas, apoyar investigaciones científicos, y compartir la
información científica, técnica, y económica actual para poder
realizar las metas en común de la prevención de contaminación,
reciclaje, conservación de agua, y del cumplimiento de
reglamentos.

IntroducciónIntroducciónIntroducciónIntroducciónIntroducción

El propósito es 
animar comunicación entre 

las comunidades reguladoras
y reguladas.
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qq

referida en esta Lista de Control, o si desea recibir el Manual de Referencia, llame al
Programa de Prevención de Contaminación, o bien mande por correo el formulario de encargo para
Materias de Referencia (la primera página de este documento) al Programa de Prevención de la
Contaminación, y le enviaremos las materias de referencia.

Este segmento del Código incluye:
1.  Introducción
 
2.  Sección 1: Listas de Control de la Manufactura de Joyería, y Listas de Control de Procesos

Específicos.  En la Sección 1 se dará cuenta que las Listas de Control de Procesos Específicos
se refieren a páginas en el Manual de Referencia.  Estas páginas no se incluyen en este folleto
pero se pueden mandar a pedir del Programa de Prevención de la Contaminación sin costo ni

 
3.  Apéndices Seleccionados.  Apéndices importantes se han incluido en este folleto.  Para una lista

completa vea el Manual de Referencia, o para pedir el entero apéndice por favor de comunicarse
con el Programa de Prevención de la Contaminación.

qq Lo que el Código no le informará
Este Código no dirigirá a preguntas específicas sobre la salud y la seguridad.  Debido a la variedad y
el número de substancias químicas y los procesos usados en la manufactura de joyería, el Código no
sería capaz de mantener el enfoque en la prevención de la contaminación mientras intenta dirigir los
aspectos de salud y seguridad.

qq La Necesidad para el Código de Práctica
Descargas de aguas negras de facilidades fabricantes a Plantas de Tratamiento de
Propietaria Pública (PTPP) son de interés para muchas agencias municipales,
estatales y federales.  Las PTPP deben vigilar las descargas y requieren la
separación de metales como plata y cobre, tanto como otras substancias químicas,
para cumplir con limitaciones de sus licencias de descarga.  Aunque cantidades
significantes pueden llegar de otras fuentes industriales, la gran cantidad de
facilidades de manufactura de joyería en Albuquerque es de interés especial para la
PTPP de Albuquerque.  Una encuesta reciente de la industria joyera  en Albuquerque identificó 485
negocios embarcados con la fábrica, la herrería, la fundación, la reparación y venta de joyería.
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Las áreas principales de oportunidad identificadas por  los Miembros de la Fuerza Operante de
Joyeros de Albuquerque para reducir metales y descargas de cianuro de la manufactura de joyería
incluyen las siguientes:

Áreas Principales de Oportunidad
1.  Mejor comprensión de las tecnologías y las capacidades de equipo y procedimientos para

recoger el metal en el sitio propio.
2.  Procedimientos escritos y uniformes para la operación y el mantenimiento del equipo para

procesar y recoger el metal, y recolección y almacenaje de materiales para la

3.  Mejores métodos analíticos para medir la concentración de metales.
4.  Programas de entrenamiento para operadores y personal de mantenimiento.
5.  Mejores metas de archivo.
6.  Planes de inspección y para controlar desparrames de materiales tóxicos.
7.  Modificaciones de procesos para descargas de metales y cianuro.
8.  Traducción de materiales de entrenamiento y procedimientos a idiomas además

Las Listas de Control del Código de Práctica, y el Manual (MPM) identifican los mejores métodos de
manejo para la manufactura de joyería.  El Código puede ser implementado por cualquier POTW para
asistir los negocios y para asegurar sumisión con los límites de descarga establecidos por la Agencia
de Protección del Medioambiente y puede ser implementado como parte de un programa que incluye
un componente del programa de prevención de la contaminación.  Los principios corresponden a
varios tamaños y tipos de manufactura de joyería.  Por consiguiente, los principios pueden ser
implementados a negocios que entonces serán certificados y a los cuales se les entregarán
certificados bajo el programa.

Participación es voluntaria, pero la alternativa es enfrentar reglamentos tal vez más directos por
trámites de permisos, reportes de descarga, etc.  Evitando la alternativa reguladora es en el interés
de todos. La meta del concepto del código es lograr resultados por el cumplimento voluntario que
asegurará que la descarga de la Ciudad de Afluente al Río Grande sea aceptable.

Evitando este reglamentario
alternativo es en el
interés de todos.
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qq PROGRAMA DE PREVENCIÓN DE CONTAMINACIÓN

Un programa no regulador de asesoramiento técnico para negocios
sobre los métodos y tecnologías más recientes para la
reducción de descargas.

¿QUÉ ES LA PREVENCIÓN DE CONTAMINACIÓN?
Prevención de contaminación es el uso de materiales, procesos o
prácticas que reducen o eliminan la creación de Contaminantes en el
origen propio.  Esto incluye: modificaciones de equipos, procesos o
procedemientos; reformación o cambiar el diseño de productos;
substitución de materiales primas; mejoramientos en la organización,
el mantenimiento, el entrenamiento, o el control de inventario que
resulta en la enmendación reducida de descargas.  Aún cuando, el
reciclaje, la recuperación de energía, el tratamiento, y el desecho no
se incluyen en esta definición, algunas formas de reciclaje “en
proceso” pueden ser calificadas como prevención de contaminación.

CÓMO SE FORMÓ EL PROGRAMA DE PREVENCIÓN DE

En Septiembre de 1992, la Ciudad de Albuquerque recibió una
concesión para un programa piloto de dos años de la Agencia de
Protección Ambiental de los Estados Unidos, y el Departamento
Ambiental de Nuevo México, para iniciar un Programa de Prevención
de Contaminación para el asesoramiento técnico de industrias dentro
de la Ciudad.  El programa piloto fomentó un programa permanente
dentro de la División de Utilidades de Aguas de Desecho del
Departamento de Obras Públicas.  La meta del programa es asistir a
la comunidad industrial a eliminar la contaminación por el empleo de
técnicas y tecnologías de reducción de los orígenes de contaminación.
Si la contaminación se reduce, las industrias y la ciudad gastan
menos tiempo y dinero en el tratamiento y el desecho de descargas y
la sumisión de reglamentos.

LO QUE EL PROGRAMA HACE:
La Ciudad de Albuquerque es propietaria y opera la planta municipal
más grande de tratamiento de agua de desecho en Nuevo México: la
Planta Sur Cuarta de Reclamación de Agua.  Esta facilidad es capaz
de recibir y tratar 76 millones de galones diarios de aguas de desecho.
La planta sirve a más de 400,000 personas, 100 industrias
licenciadas, y más de 10,000 cuentas comerciales.  La reducción de
contaminantes a su origen elimina necesidad de tratamiento y
desecho, y resulta en operaciones más suaves, de este modo está
contribuyendo a la sumisión con la descarga de la Ciudad al Río
Grande, y proporciona un ambiente más limpio.

EL PROGRAMA:
Asesoramiento para la prevención de contaminación se puede
extender desde proporcionar información a vendedores de cierto
producto químico o pieza de equipo hasta conducir un asesoramiento
detallado en el sitio de cierta facilidad industrial para la reducción de
desperdicios.  Durante el asesoramiento para la reducción de
desperdicios, el grupo para la prevención de contaminación busca la
reducción de origen y la eliminación de contaminantes como métodos

principales de reducir la engendración de desperdicios y la necesidad
para desecho de desperdicios.  Técnicas como el reciclaje de agua a
veces puede llevar a cabo un ahorro significante sobre un período
corto.  Con varios asesoramientos es determinado que materiales
peligrosos a menudo pueden se reemplazados por substitutos no
peligrosos.

CUERPO DE ADMINISTRACIÓN SOBRE LA PREVENCIÓN DE

El Cuerpo de Administración sobre la  Prevención de Contaminación
consiste de un ingeniero ambiental, dos especialistas incesantes con
reducción al mínimo en desperdicio y un interno con toda experiencia
en procesos industrial y métodos con la reducción de desperdicio.  El
Cuerpo de Administración está listo para asistir a las industrias con el
implemento de las actividades de la prevención de contaminación
dentro sus facilidades.

OPORTUNIDADES PARA AHORRAR DINERO:
Desde su comienzo del programa en Septiembre de 1992, el
Programa de la Prevención de Contaminación ha asistido a más de
100 negociantes con la comprensión y el uso de los últimos
desarrollos en la prevención de contaminación y la reducción del
desperdicio.  Estos negociantes han ahorrado dinero eliminando el
costoso  tratamiento, desperdicio y los problemas de disposición con
los requerimientos reguladores tan estrictos asociados con el manejo
de desperdicio.

META VOLUNTARIA DE SUMISIÓN:
Participantes son animados a considerar las mejores prácticas de
manejo mencionado en el Código de Práctica como desarrollado para
diferentes tipos de negocio.  Códigos de Práctica serán desarrollados
con la asistencia de los negociantes de acuerdo con las regulaciones
nacionales y estatales y dirección donde obtenible. Esto es
intencionado ser un programa de sumisión voluntario en cuanto sea
permitido legalmente.  Descarga y regulación del desperdicio de agua
convencional con permiso de descarga distribuido por la unidad del
pretratamiento de desperdicio de agua de la ciudad será necesitado
solo donde se requiera legalmente o para aquellos perímetros
descubiertos en violación de descarga de la ciudad al Río Grande.

RECONOCIMIENTO DE HONORES:
El Programa de Prevención de Contaminación ha reconocido más de
100 industrias por su compromiso en reducir descargas de plata.
Estos negociantes fueron reconocidos con el Certificado de Plomo del
Programa.  Un certificado de la Prevención de Contaminación se está
desarrollando para reconocer negocios que han implementado planos
con excesivas facilidades de prevención de contaminación.
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qq La Industria

La Industria de Manufactura de Joyería en Nuevo México representa una industria con un salario
anual de 16 millones de dólares, contribuyendo casi 200 millones anualmente a la economía del
estado.  Muchos negociantes pequeños están tratando de implementar sus propias soluciones a los
problemas de contaminación pero les hacen falta los recursos para identificar e implementar los
cambios.  Debido al crecimiento de regulaciones y a una competición más rígida soluciones sencillas
a la sumisión ambiental y a procesos innovadores necesitan ser identificados para asistir a esta
industria mantener una viable y competitiva ventaja.

Un estudio de 1995 dirigido por el Departamento de Obras Públicas de Albuquerque/Programa de
Prevención de Contaminación identificó 485 negociantes dentro la metrópoli de Albuquerque
comprometidos con la industria de joyería.  De estos, aproximadamente 159 negociantes están
comprometidos en algún tipo de proceso de la manufactura.  El proceso puede incluir varios procesos
de manufactura.  Los procesos primarios en la manufactura identificados son: fundación, estampado,

Facilidades extensas de la manufactura de joyería incluyen facilidades con mayor metales de
fundición y acabado en Albuquerque.  Estas extensas facilidades típicamente utilizan más de 25,000
galones por día (GPD) de agua procesada y procesan más de 5,000 onzas troy de metales por mes.
Del estudio en 1995, 13 negociantes (8%) fueron identificados como facilidades extensas en
manufactura.

Pequeñas y medianas facilidades de manufactura en joyería representan como 90 por ciento del total
número de facilidades de manufactura de joyería en Albuquerque.  Estas facilidades incluyen una o
dos personas en la manufactura de joyería de fantasía y talleres de reparación, manufacturas
pequeñas que diseñan y venden joyas a un mercado selecto y aquellos que manufacturan en
fantasía y en otro con mercado de joyería en gran cantidad.  Facilidades tipo mediano típicamente
procesan 1,000 a 5,000 onzas troy de metales por mes.  Facilidades pequeñas típicamente procesan
menos de 1,000 onzas troy de metales por mes.  Del estudio 19 negociantes (12%) fueron
identificados como mediano y 127 negociantes (80%) fueron identificados como facilidades pequeñas
en manufactura.  Casi todas estas facilidades típicamente practican algún tipo de recobro de plata.
Sin embargo, la eficiencia de recobro de sistemas frecuentemente no es inmejorable.
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Lista De Verificación De La Manufactura De Joyería

Fabricantes de joyería engendran una variedad de productos secundarios y materiales recuperables

• Despejado de soluciones agotadas conteniendo
cianuro libre y cianuro metálico complejo.

• Azufre y compuestos de cloro aliviados como
gases.

• Soluciones de limpieza de ácido y alkalina.
• Recuperación de las pérdidas sólidas de materiales

fuertes.
• Líquidos conteniendo materiales recuperables

fuertes.

• Baños agotados con metal y agua de enjuagar
concentrada.

• Disolventes tratados con cloro.
• Compuestos de Cloro, flúor y carbono.
• Desparrames y escapes.
• Gases de cadmio
• Deshojamiento de materiales
• Material obsoleto en almacén

qq Introducción a la Prevención de Contaminación

A pesar de que se ha llegado a conocer como una frase común, prevención de contaminación es un
proceso esencial de la facilidad.  Muchos fabricantes de joyería han practicado la prevención de
contaminación por muchos años.  Limpieza general y manejo de inventario, producción a logro
óptimo, reciclando, recuperación y el uso repetido todos son métodos de la prevención de
contaminación. Lo que hace la prevención de contaminación es llevar todos estos conceptos y los
pone bajo un encabezamiento, pero esto no disminuía la práctica ya en uso por muchas de las
facilidades de manufactura.

La prevención de contaminación embarca preguntando y repasando todo proceso de
facilidad, las substancias químicas y los procesos asociados.  Las preguntas
fundamentales que deberían ser preguntadas son: 
este modo simplemente porque lo he hecho así? y; 
menos contaminante, potencialmente y menos costos?  Las respuestas con
frecuencia serán sí.

La prevención de contaminación consiste de un acercamiento al manejo de desperdicio que reduce la
cantidad de desperdicios engendrado o requiriendo descargar.  La prevención de contaminación
puede reducir la cantidad de materiales peligrosos y no peligrosos engendrados en su taller.

Esto beneficia los negocios disminuyendo:
• Costo de descarga
• Costo de tratamiento fuera de sitio
• Costo de seguro
• Costo de sumisión reglamentario

(contabilidad, reportes, rastreo, costo de
oficina, etc.)

• Costo de riesgos
• Costo de seguridad al obrero
• Costo de operaciones actuales
• Costo de transportación
• Costo de honorarios e impuestos

Sección 1Sección 1Sección 1Sección 1Sección 1

Pollution
Prevention

Program
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Adicionalmente, la prevención de contaminantes puede aumentar la productividad de la planta y
mejor la seguridad del obrero, mejorar la protección ambiental, y mejorar relaciones con la
comunidad.  Estos beneficios pueden ser realizados por un negocio implementando los siguientes
métodos de prevención de contaminación.

Reducción de Fuente: es una actividad que evita o reduce la engendración de
desperdicios que de otra manera podrían ser aliviados al aire, tierra o agua.  Ejemplos
incluyen:  substituyendo material o cambiando los procesos de producción para reducir la
cantidad de desperdicio engendrado.  Un buen ejemplo es con la limpieza de ácido.  Un
negocio puede descubrir que pueden terminar las piezas de fundición sin que previamente
su hubiera limpiado la fundición.  Esto reduce o elimina la necesidad para limpiar con ácido,
así resultando con una reducción de fuente.

Reciclando: es el uso, uso repetido, o reclamación de materiales.  Ejemplos incluyen:
usando técnicas en sitio o fuera sitio para remover contaminantes de una corriente con
desperdicios para que el material reengendrado pueda ser rehusado.  Otro ejemplo bueno,
otra vez, limpieza con ácido puede ser rehusada.

Para tener éxito, un programa de prevención tiene que ser organizado.  No es difícil organizar un
programa de prevención de contaminación, pero necesita invertir tiempo para empezar.  Mientras
está preparando su asesoramiento hay que tener lo siguiente en sus pensamientos.

qq Principios de Prevención de Contaminación

1.  Dueños de facilidades/gerentes deben ser comprometidos a la prevención si va ser viable.
2.  Un programa de prevención de contaminación debe incluir metas y objetivos específicos.
3.  Identificar sus desperdicios. ¿Son peligrosos o no peligrosos?
4.  Educar a todos los obreros en el manejo de desperdicio y métodos para la prevención de

5.  Estar consciente sobre las regulaciones que pertenecen a su negocio.
6.  Hacer la prevención de contaminación una parte esencial de todos los procesos de la facilidad, y
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La siguiente gráfica demuestra los pasos básicos que puede usar implementando la prevención de

Figura 1. Pasos del Programa de la Prevención de Contaminación

Iniciar un Programa
w Asegurar el confinamiento de ambos el manejo y el empleado 
w Designar personal para la prevención de contaminación
w Hacer Metas

Organizar su Negocio con Prevención de Contaminación en Mente
w Estrategias para reducir desperdicio antes que entre al negocio

Conducir una avaluación sobre la Reducción de Desperdicio
1.  Repaso Preliminar
2.  Excursión a Pie de la Facilidad 
3.  Identificación de Alternativas Sobre la Reducción de Desperdicio 
4. Evaluar y Poner en rango las Alternativas:

a. Selección Inicial 
b. Evaluar Alternativas Sobrantes

w Prioridad con desperdicio 
w Potencial General para la Reducción del Desperdicio
w Viabilidad Con Asistencia Técnica y Económica

c. Selección Final y Prioridad

Adapte Su Programa para las Necesidades con Cambio
w Repaso Regular de los Procesos y Reducción de Desperdicios 
w Confinamiento de Siempre

R
E
E
X
A
M
I
N
A
N
D
O

Pasos
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qq Riesgo

La prevención de contaminación puede ser conducida en varias áreas de negocio.  Estas áreas
ponen diferentes niveles de riesgo.  Se puede decir que entre más un negocio hace para reducir la
cantidad de desperdicios engendrado, menos es el riesgo para el negocio.  Entre más desperdicio
manda a disposición, más es el riesgo para el negocio.  Las áreas diferentes son:

1.  Manejo de Inventario - pero únicamente lo que usted necesite para reducir productos químicos
que son obsoleto.  Rote el almacén para usar los productos químicos en orden de sucesión según
la fecha. Revise el almacén entregado para daño para reducir derrames y para devolver el

 
2.  Modificación  de Proceso y Producción - Modifique el proceso de manufactura para reducir

desperdicios.  Cualidad simple y el proceso de revisar puede reducir la cantidad de desperdicios
engendrado.

 
3.  En Proceso de recuperación y rehuso - aumente la cantidad de materiales recuperados y

rehusados dentro la facilidad.
 
4.  En Sitio recuperación y rehuso - aumente la cantidad de materiales recuperados y rehusados

dentro la facilidad.
 
5.  Intercambio Entre Industrias - Desperdicios de materiales pueden ser cambiados entre negocios.

El desperdicio de material de un negocio puede ser el material prima de otro.
 
6.  Recuperación Fuera Sitio - Mandando materiales fuera del sitio para fusión y recuperación, etc.
 
7.  Descarga - Mandando materiales fuera del sitio para disponer de desperdicios peligros.  Debido a

regulaciones estrictas descargas de desperdicios peligrosos llevan el nivel más grande de riesgo.
Descargar no es considerado un método de reducción de desperdicio, pero puede ser un proceso
asociado cuando los materiales son dispuestos propiamente después de la reducción de
desperdicio o se han usado métodos técnicos de recuperación.
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La siguiente gráfica demuestra diferentes niveles de riesgo por el procedimiento de prevención de

Figura 2.   Niveles de Riesgos

Manejo De InventarioManejo De Inventario

Intercambio De Industrias

Recuperación
Fuera De Sitio

Riesgo
Menos

Categoría De La Prevención
De Contaminación

Más
(Adapted from 'Standard Handbook of Hazardous Waste Treatment and Disposal’, 

McGraw Hill, Harry Freeman, Editor in Chief, 1989)

Descarga

Reducción
Al Mínimo

Manejo De
Desperdicio

Modificación Del Proceso
De Producción

Modificación Del Proceso
De Producción

Proceso De Recuperación
y Uso Repetido En Sitio

Proceso De Recuperación
y Uso Repetido En Sitio

Recuperación y Uso 
Repetido En Sitio
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qq Alvalorando Sus Oportunidades de la Prevención de Contaminación

Estas listas de verificación le ayudará a realizar una avaluación de la prevención de contaminación.
El objetivo de esta avaluación es identificar métodos para reducir o eliminar desperdicio, recobrar
materiales, por un repaso de las operaciones de su facilidad.  Después de la selección de un área
específica, o áreas, enfocarse en los esfuerzos de la prevención de contaminación, un número de
opciones deberían ser desarrolladas y evaluadas.  Entonces, evaluar la viabilidad técnica y

1.  ¿Cuáles son los materiales recuperables y/o desperdicios peligrosos o no peligrosos?  ¿Y de qué
procesos son engendrados los materiales/desperdicios?  ¿Cuáles son los volúmenes
engendrados?

 
2.  ¿Cuáles de los desperdicios son peligrosos y cuales no son?  ¿Qué hacen estos desperdicios

peligrosos?
 
3.  ¿Cuáles son las energías de entrada y materiales procesados usados que producen desperdicios

en particular con el proceso de manufactura?
 
4.  ¿Cuánto en particular es la energía de entrada de material usada en el proceso de manufactura?
 
5.  ¿Cuáles son las pérdidas del proceso de materiales primas?  (Vea Sección 2, Medición de la

pérdida del proceso, en el Manual de Referencia).
 
6.  ¿Qué tal eficiente es el proceso de manufactura?
 
7.  ¿Son engendrado innecesariamente los desperdicios combinando desperdicios reciclables con el

proceso de otros desperdicios, especialmente con desperdicios peligrosos?
 
8.  ¿Qué prácticas de limpieza son utilizadas para reducir la cantidad de desperdicio engendrado?
 
9.  ¿Qué procesos de control son utilizados para mejorar la eficiencia del proceso de manufactura?
 
10.  ¿Cuáles son los costos actuales de peligro y no peligro de la facilidad (incluyendo honorarios de

descarga, honorarios de permiso, adquisición de material prima, etc.)
 
11.  ¿Está usted combinando desperdicios peligrosos con materiales no-peligrosos?

Vea el Manual de Referencia, Apéndice H. Información de desperdicios peligrosos, para
asistencia adicional cuando determinando desperdicios peligrosos y no peligrosos.
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q Listas de Verificación

Complete las siguientes listas de verificación sobre la prevención de contaminación para ver si su
negocio está aumentando las técnicas de la prevención de contaminación.  Las listas de  verificación
son acompañadas por una breve descripción y referencia a información adicional localizada en el
Manual de Referencia, si obtenible.

�� Práctica de Manejo
1.  ¿Tiene su facilidad un programa de la
prevención de contaminación establecido?

o Sí
o No

¿Hay una persona o comité asignado
para estudiar el éxito del programa?

o Sí
o No

¿Ha establecido el programa de metas
para la prevención de contaminación?

o Sí
o No

Si hay suficiente personal obtenible, un comité
podría tener más éxito que una persona singular.
Una persona no es obtenible siempre cuando sea
necesitada, podría dejar la compañía o estar
ausente, y no podría tener la experiencia en todas
áreas necesitadas.

Programas de prevención de contaminación tienen
más éxito si contienen elementos inscriptos,
especialmente con intentos de establecer.

2.  ¿Por lo general, con cuánta frecuencia
son puestos en práctica las balances de
material?

En orden que se puedan avalorar sus esfuerzos de
prevención de contaminación con exactitud, tiene
que mantenerce  informado sobre la materia prima
entrando  y los productos y desperdicios saliendo de
sus procesos.

3.  ¿Hay programas educacionales para
los empleados enseñando como evitar el
uso exceso de engendración?

o Sí
o No

¿Con cuánta frecuencia son ofrecido los
programas de entrenamiento?

¿Hay programas de iniciativo tocante
prevención de contaminación?

o Sí
o No

¿Ha aumentado la supervisión de los
empleados?

o Sí
o No

Usted puede reducir la cantidad de desperdicio
engendrado por derrames si entrena a los
empleados a que propiamente manejen y almacenen
peligros y otros desperdicios.  Algunas asociaciones
y algunas empresas de consultorio ofrecen
entrenamiento para el empleado como parte del

paquete de servicio. 

Empleados se sienten
comprometidos a la reducción

de desperdicio cuando ellos recomiendan
modos para eliminar  o reducir y después

ver sus sugerencias implementadas.

4.  ¿Está usted completamente consciente
de las actuales regulaciones local, estatal,
y federal relacionadas al almacén de
materiales peligrosos, tratamiento,
descargas y reciclaje?

o Sí
o No

Sumisión con leyes y regulaciones actuales es
provechoso para un programa de buen prevención.

Vea Manual de Referencia, Apéndice H. Información
sobre desperdicios peligrosos cuando repasando
engendración de desperdicios.
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5.  ¿Ha conducido su facilidad una
avaluación para determinar sumisión
reguladora?

o Sí
o No

Asistencia es obtenible por cualquier interés. Vea
referencias de la Ciudad o Estatal Apéndice B, o
llame al Programa de Prevención de Contaminación
de Albuquerque, 873-7004.

��  Manejo de Producción

El manejo de Producción incluye propia proyección para reducir la necesidad de limpieza de equipo, y
tratando con las prácticas de manejo, tal como las relaciones de empleador/empleado, que puedan
tener influjo sobre la cantidad de desperdicios engendrados.

1.  ¿Son juntas y consecutivas las
operaciones una con la otra?

o Sí
o No

Las operaciones consecutivas deberían ser juntas
para evitar exceso manejo de papel. Esto podría
reducir la posibilidad de las pérdidas de material y
preciosos metales y reducir desparrames
accidentales.

2.  ¿Son los procesos de baños preparados
por personal entrenados?

o Sí
o No

Con frecuencia usted puede reducir a mínimo el
desperdicio y mejorar la consistencia de baños en
proceso asignando un limitado número de personal
entrenado a mezclar productos químicos.

3.  ¿Mantiene su facilidad colectores
de polvo y abanicos trabajando en propia
orden?

o Sí
o No

Colectores de polvo y abanicos deberían estar
mantenidos en buena condición de trabajo.  Buenas
prácticas de mantenimiento reducen el riesgo de
salud y permiten mejor colección de partículas de
metal al aire libre.

4.  ¿Tiene su facilidad un plano formal de

o Sí
o No

Inspecciones regulares del almacén de su facilidad,
tratamiento de desperdicio, y áreas de producción
ayudará mantener la producción a un óptimo e
identifica el mal funcionamiento temprano.

��  Control de Derrame

Control de Derrame es importante especialmente para los fabricantes de joyería por el valor de
algunos de los metales usados en sus procesos.

1.  ¿Conduce su facilidad inspecciones del
equipo como de costumbre para identificar
escapes o defectos del equipo?

o Sí
o No

Inspecciones como de costumbre de la producción de
su taller, almacén y áreas del tratamiento de
desperdicio deberían ser guiadas diariamente para
identificar escapes y defectos del equipo.
Identificando problemas con tiempo reduce derrames
y otros escapes no controlados.

2.  ¿Tiene usted procedimientos para tratar
con escapes o derrames?

o Sí
o No

Los Cuerpos de Bomberos requieren contención de
derrame, segregación de materiales reactivos,
alrededor de áreas de almacén para reducir a mínimo
el desparramamiento de cualquier material
desparramado.  Asegurando una respuesta rápida y
propia a escapes y desparrames puede ayudar a
reducir desperdicios engendrados por la limpieza de
desparrames. Mantenga un plano de emergencia para
el desparrame obtenible y eduque a los empleados en
su uso.  Entrenando sus empleados también satisface
los requerimientos legales.
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��  Principios para un Plano para el Control de Derrame

Es una idea buena para cualquier negocio con su manejo de material que son o pueden ser
considerados peligrosos tener un plan cn el control de derramamiento.  Si un negocio es incapaz de
contener un derrame y es descargado a un colector sanitario o un drenaje de tormenta, aliviado al
aire, o derramado en la tierra es muy importante notificar las autoridades propias.  Con preparación y
registrando su plan de prevención de derramamiento (Con el Departamento de Bomberos, Vea
Apéndice 1 ) usted estará cumpliendo con la parte de los requerimientos bajo el Acta de
Conservación y Recobro de Recursos RCRA (Resource Recovery and Conservation Act).
Información sobre Desperdicios Peligrosos (vea Apéndice H, página 23) y bajo (SARA; Superfund
Amendments and Reauthorization) el derecho de que una comunidad sepa.

Procedimientos de Control durante un derramamiento en general:

1.  Aislar el área de peligro y limite la entrada.
2.  Notificar las autoridades propias: Durante la semana de trabajo (lunes-viernes, 8AM a 5 PM) llame

al Ingeniero Industrial de Desperdicio (Industrial  Waste Engineer) al número 873-7004.  Durante
el fin de semana, días de fiesta, y después de horas de trabajo llame al número 873-6217.

3.  Equipo al personal entrenado con equipo protectivo el PROPIO personal.
4.  Identifique el material y la cantidad de derrame y escoja un enfoque apropiado. (vea MSDS o

1994 Emergency Response Guide Book for guidance).  Es un guía para ayudar durante
emergencias.

5.  Si ha tratado con un derrame en sitio, disponga del derrame en acuerdo con las regulaciones
federal, estatal, y local.

Derramientos accidentales pueden ocurrir de momento y sin aviso y por eso es importante tener
equipo para los derrames disponibles.  Negociantes tienen que determinar que método para el control
de derrame es mejor para ellos.  Siguiente, hay unos métodos/tratamientos que un negocio puede
usar para el control de derrame incluyendo agentes de tratamiento absorbentes, o vacíos de material
peligrosos para derrames.

Absorbentes.  Son materiales que absorben líquidos por absorción o adsorción.  Absorbentes se
pueden conseguir en formas de, partículas, calcetín, o almohada.

Agentes de Tratamiento.  Usualmente son obtenibles para ácido, substancia cáustica, y derrames
solventes.  Son obtenidos en una forma de polvo seco y son meneados, vaciados, o rociados a un
derramamiento.  Cuando usados propiamente estos agentes neutralizarán y solidificarán los
derramamientos.

Vacíos de Material Peligroso.  Vacíos pueden ser usados para limpiar derramamientos químicos
secos o colectar y contener virtualmente cualquier contaminante seco.

Planos para el control de derrames no tienen que ser elaborados.

Ejemplo:  Señor Spillalot estaba pensando de su pastel de chocolate que le esperaba al llegar a su
casa, cuando de repente empujó un tambor de 55 galones de ácido nítrico en el taller donde el
trabajaba en Axidentsrus, Inc.  ¡De repente el Señor Spillalot tropezó!  El ácido se derramó, y
lentamente empezó a moverse hacia un desagüe en la puerta.  Afortunadamente el patrón del Señor
Spillalot tenía instrucciones escritas.  Señor Spillalot empezó a mirar y notó un papel colocado en la
pared que decía, “Plano Accidental para el Control de Derramamientos.”
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PLANO PARA EL CONTROL DE DERRAMAMIENTO

En caso de un derrame accidental de cualquier producto químico o lodo, contenga el derrame con un
calcetín, o neutralize con un absorbente.  Si el derrame entra al drenaje de tormenta o al colector
sanitario llame a la Señorita Authorizer al Departamento de Control de Agua y dígale exactamente lo
que se ha derramado, y cuanto se ha derramado, y cuando se derramó.  Entonces me llama, Señor
Doright.

Señorita Authorizer.........555-5555

Señor Doright...................555-5655

“¡Caramba! pensó el Señor Spillalot, “Qué bendición que mi patrón es tan eficiente!”  Cuando terminó
con las instrucciones en el papel, él empezó a pensar de la cacerola de macarrones que su esposa le
estaba preparando para la cena (vea Manual de Referencia, Apéndice H, Preparando para y la
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�� Proceso de Operaciones

Los Procesos de Operaciones incluyen los métodos de producción de la manufactura de todas las
joyerías.  Las siguientes listas de verificación e información de referencia  pueden ser identificadas,
repasadas, y determinar opciones propias para la prevención de contaminación.  Cada pregunta está
acompañada por una breve descripción y después referida al Manual de Referencia del Código
donde sea aplicable.

Es recomendado que, si usted hace un proceso específico:
 
1.  Empiece  completando la lista de verificación primero.
 
2.  De la lista de verificación usted empezará a ver las opciones desarrolladas para, y los intereses

que existen de, cada proceso.
 
3.  Después de completar la lista de verificación usted puede suplicar material del Manual de

Referencia para tener más dirección en detalle.

Para simplificar el proceso use el siguiente índice para alistar los procesos de su facilidad.  De esta
lista usted fácilmente puede relacionar la Lista de Verificación y el Manual de Referencia.

Proceso

(vea página)

Produce Moldes de Cera Sí No 1 (página 13)

Deparafinar Sí No 2 (página 13)

Impresión Sí No 3 (página 14)

Despojar Sí No 4 (página 14)

Limpieza con Ácido Sí No 5 (página 15)

Usa Cianuro Sí No 6 (página 16)

Rebabear Sí No 7 (página 17)

Dura Última Mano (mojado y seco) No 8 (página 17)

Automatizado y acabado en masa Sí No 9 (página 18)

Proceso de Químicos Sí No 10(página 18)

Soldura Sí No 11(página 19)

Revestir con película metálica por electrólisis No 12(página 19)
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qq Listas de Verificación

1.  Producción de Moldura de Cera Manual de Referencia
A.  ¿Usa usted CFC
(Clorofluorocarbono) conteniendo
rociado de moldura en creando
molduras de cera?

o Sí
o No

CFC’s son conocidos como
agotadores del aire puro de la
atmósfera y son regulados
rígidamente.  No rociados de CFC
son obtenibles presentemente.

Verifique con los
uministradores para la
disponibilidad del
producto.

B.  ¿Diseña usted para propias
compuertas y bebedero?

o Sí
o No

Diseño propio permite el vaciado de
metales mover suavemente a formas
de vaciado.  El diseño impropio de
compuertas y bebederos aumentará
vaciado inadecuado resultando en
inferior y vaciados incompletos.
Reduciendo el número de vaciados
incompletos resultará en menos de

2.  Desparafinado
A.  ¿Usa usted procesos
desparafinados, otra cosa que
quemado, para remover cera del
vaciado antes del vaciado?

o Sí
o No

Cera de vaciado viejo puede
contener compuestos de azufre y
cloro.  Debería verificar con su
suministrador o fabricante por
materiales aditamentos usados en la
cera.  La mayoría de las ceras
nuevas no tienen estos compuestos.

Acroleín (un potente irritante de
pulmón) y formaldehído son gases
aliviados cuando la cera es quemada.
Desparafinando por vapor es el
método preferido.  Máquinas de
vapor para desparafinar derriten la
cera de los frascos y lo depositan en
platillos poco profundos.

Desparafinadoras de vapor son
obtenible.  Cuando considerando una
desparafinadora esté cierto que el
agua llegue a temperaturas de hervir,
esto aumenta la rapidez del proceso
de desparafinar.  Desparafinando a
vapor antes de vaciar mejora la
calidad de vacío, baja las
temperaturas requeridas en horno y
reduce tiempo  de horno, así sobre
todo.

Página 2.2
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3.  Vaciado
A.  ¿Vacía usted metales a la
temperatura óptima de
derretimiento?

o Sí
o No

Vaciando metales a temperaturas
bajas puede resultar en vacíos
incompletos. Derritiendo aligaciones
a temperaturas altas puede dañar la
aligación de metales.  Haciendo esto
puede crear vacíos inferiores dado a
propiedades inferiores de metal,
incluyendo color inferior y el aumento
de oxidación de los metales.

Verifique con sus
suministradores de
aligación para que le
provee información
sobre las temperaturas
óptimas de
derretimiento.

B.  ¿Verifica usted el sellado al
vacío para daño y propio
sellamiento?

o Sí
o No

Sellando impropiamente el sellado al
vacío puede causar un vaciado
inadecuado.  Revise los vacíos en las
mangueras y sellos por agujeros y
áreas usadas.  Limpie la superficie de
vacíos para remover material de
revestimiento y tierra.  Haciendo
mantenimiento simple podría mejorar
el vaciado y reducir la refundición.

Equipo propiamente
mantenido.
Mantenimiento de
equipo simple puede
reducir la renfundición y
mejorar la calidad.

C.  ¿Ha explorado la posibilidad de
desoxidar la aligación?

Usando aligación desoxidantes
puede reducir la cantidad de limpieza
requerida después de vaciado.
Material desoxidante puede ser
añadido a vaciados de aligación
separando mientras derritiendo
aligación de no-desoxidantes.

Página 3.2

4.  Deshojamiento
A.  ¿Son los frascos
conservadores bajo el agua
cuando el revestimiento es
quebrado.?

Manteniendo los frascos bajo el agua
mientras quebrando el revestimiento
impedirá sílice y compuestos de
polvo de sílice de ser respirados.
Revestimiento contiene sílice, un
material que puede causar silicosis
(afección pulmonar debida a la
inhalación de polvo de cuarzo), y
cáncer.  Respiradores deben ser
usados cuando se esté trabajando
con revestimiento.

Tan pronto es quebrado el
revestimiento, remueva cualquier
material, remueva cualquier exceso
de agua, mezcle con cemento, seque
y disponga.

Página 4.5

asentamiento para reducir la
cantidad de revestimiento siendo
descargado a un sistema de
alcantarillado?

Revestimiento puede causar tubos
para drenaje a obstaculizar,
causando reparaciones caras o
mantenimiento innecesario, y
aumentará a la planta de tratamiento.
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C.  ¿Ha explorado con la
posibilidad de usar un método
seco de despalmar frasco o
botella?

Usando un desmoldador de frasco
seco para remover revestimiento
reduce la cantidad de agua usada en
el proceso.  También reduce la
cantidad de tiempo para secar y
disponer el material.  Seque el
revestimiento, mézclelo con cemento,
séquelo y descargue.

Usted debería estar consciente del
riesgo de salud de sílice, obreros
deberían llevar respiradoras
apropiadas para su protección.

5.  Limpieza Con Ácido
A.  ¿Limpia usted con ácido? Limpieza con ácido puede contener

una gran cantidad de metales.
Mucho de este material es
recuperable y recirculable.  Muchos
de los procesos usados para
recuperar los materiales son eficiente
en costo y fácil para establecer y
mantener.

Limpieza con ácido no debería ser
rellenado en tierra o dispuesto en
sistema de alcantarillado sin tener
tratamiento previo para los metales y
acidez.

Página 5.8

B.  ¿Ha explorado las alternativas
a usando limpieza con ácido?

o Sí
o No

Hay procesos y otros productos
químicos para reponer limpieza con

C.  ¿Ha explorado modos de
reducir la cantidad de limpieza con
ácido que que usa?

o Sí
o No

Hay procedimientos simples que
reducirá el uso de limpieza con ácido
y descarga.  Estos procedimientos
son efectivos en costo y le ahorrará
dinero reduciendo con la cantidad de
limpieza con ácido usado y ahorrará
con costos de descarga.

Página 5.5

D.  ¿Ha repasado métodos de
recobro de metales y tratamiento
de limpieza con ácido?

o Sí
o No

Hay varios métodos para recobrar
metales y tratar o rehusar la limpieza
con ácido.

Página 5.10 a 5.18
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6. bombardeando con Cianuro
A.  ¿Usa su facilidad
bombardeando con Cianuro?

o Sí
o No

Dado a la aumentación de
regulaciones y los peligros puestos
por cianuro, el bombardeando con
cianuro debería se reexaminado.

Hay procesos y químicos obtenibles
para reponer el bombardeo con
cianuro.

Cuando expuestos a ácidos cualquier
solución de cianuro puede engendrar
gas de cianuro de hidrógeno.  Este
gas es extremamente mortal y puede
matar rápidamente.

Página 6.2 a 6.6

Todos ácidos
incluyendo, soda, café,
comida, chicle, etc.,
deberían estar lejos de
las solucio nes de
cianuro.

B.  ¿Ha reexaminado el costo total
de bombardeando con cianuro?

o Sí
o No

Cuando reexaminando
bombardeando con cianuro el
almacén, entrenamiento, los peligros
de facilidad y empleados puestos por
el contenimiento de cianuro en sitio
debería ser reexaminado y añadido al
costo del proceso de operación.

C.  ¿Ha explorado métodos de
alternativa de la destrucción propia
de cianuro y el removi miento de
metales?

o Sí
o No

Cianuro debería ser neutralizado y
los metales retirados antes de
descargar.  Cianuro cargando
desperdicios son considerado
peligrosos y la descarga cara.

Removiendo propiamente los metales
recuperables y destruyendo el
cianuro el líquido remanente debía
ser seguro suficiente para descargar
a un sistema de alcantarillado.

La mayor de facilidades que
bombardean con cianuro tratan de
neutralizar el cianuro, pero lo hacen
inadecuadamente, y generalmente
no retiran cualquier metal
recuperable antes de descargar.

Dilación no es tratamiento propio.

Página 6.11 a 6.14
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D.  ¿Ha considerado cualquier
alternativas para el bombardeo de
cianuro?

o Sí
o No

Hay alternativas para el bombardeo
de cianuro.  Casi todas alternativas
químicas o químicas y cambios de
procesos, pero la mayor alternativa
ponen menos peligros que cianuro.
Aunque es difícil reponer rapidez y
eficiencia con el bombardeo de
cianuro, los costos asociados,
presión reguladora, y peligros
extensos de facilidad valen más que
la conveniencia de este proceso.

Página 6.10

7.  Rebabear
A.  Cuando remoliendo residuo de
metal de los vaciados, ¿captura
usted las partículas de metal?

o Sí
o No

Las partículas de metal de este
proceso son fácil para recobrar.  El
uso de tanques simples de
asentamiento y filtración pueden
típicamente capturar la mayoría de
partículas de material.  Algunos de
los métodos mencionados en el
Manual de Referencia Proceso 8,
incluyendo tanques de asentamiento
y filtración, funcionarán en última
mano.

Página 7.3 Manual de
Referencia Proceso 8.

reduciendo el uso de agua y
desperdicio de metal de esta
operación?

o Sí
o No

Muchos talleres usan un sistema
circulando el agua para reducir el uso
de agua y capturar todos los metales
recuperables.

Página 7.4 y 7.5

8.  A Última Mano
A.  ¿Es su operación a última
mano mojada o seca?

o Sí
o No

Si mojada únicamente, complete las
siguientes preguntas.

Si seca únicamente, vaya a E. de

Si ambos repasen la sección en total.
B.  ¿Captura usted y recicla
metales de este proceso?

o Sí
o No

Casi todos metales de esta operación
son recuperables.

Página 8.3 a 8.9

C.  ¿Usa usted química de
oxidación?

o Sí
o No

Químicos usados en oxidación y
patinación deberían ser manejados
cuidadosamente.  Muchos contienen
químicos o metales que son tóxicos y
pueden causar desperdicio de
metales recuperables que sean
tóxicos y peligrosos.

Vea Referencia de
Manual Proceso 10.
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D.  ¿Soldura usted durante este
proceso?

o Sí
o No

Operaciones con soldadura o
soldadura fuerte engendrenerá
humos que pueden causar fiebre con
humo de metal.  Ventilación
adecuada es requerida o equipo de
protección personal (respiradores)
deberían ser llevados.

Vea Referencia de
Manual Proceso 11.

E.  ¿Es su operación a última
mano seca?

o Sí
o No

Operación a última mano seca pone
varios peligros a los obreros.
Partículas de metal y polvos de metal
pueden debilitar los pulmones, y
pueden causar severos problemas
respiratorios.  Protección de
respiratorio debería ser llevado.

Capturando y reciclando polvos
metálicos secos deberían ser
completados para aumentar los
materiales recuperados de su
facilidad.

Página 8.10

F.  ¿Tiene usted filtros de aire y
colectores de polvo en lugar?

o Sí
o No

Filtros, ambos en facilidad y obrero
individual deberían ser usados para
atrapar y limpiar el polvo.  Colectores
de polvo, conectados a cualquiera
maquinaria de pulir, deberían ser
usado para capturar metales para
reciclar.

Barriendo y trapeando los pisos
puede con frecuencia ser añadido
para el reciclaje de material adicional.

9.  Automatizado y Acabado en
Masa
A.  ¿Ha explorado métodos de
reducción para los desperdicios
engendrados de esta operación?

o Sí
o No

Una cantidad grande de desperdi cio
puede ser engendrada de este
proceso.  Métodos como
filtración/ultrafiltración y tanques de
asentamiento pueden reducir la
mayoría de desperdicios y también
aumentar el rehuso de agua y
recobro de metal.

Página 9.3 a 9.11 y
Apéndice D. Estudio de
Condición

10.  Proceso Químico
A.  ¿usa usted resina para poner
piedra?

o Sí
o No

Desperdicios de resina dejados en
recipientes tienen que estar tratados
antes de depositar.

Página 10.3
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B.  ¿Usa usted sodio de hidróxido?
o Sí
o No

Hay asuntos de salud tratando del
uso de sodio de hidróxido.
Protección Respiratoria debería ser
usada.

Si el líquido sodio de hidróxido es
usado, protección para los ojos,
gafas protectoras o un escudo para
la cara y guantes deberían ser
usados.

C.  ¿Usa usted esencia del
petróleo/materiales solubles en
alcohol?

o Sí
o No

Esencia de petróleo y material
solubles en alcohol pueden
fácilmente y bajo precio ser
dispuestos.  Usando agua
desionizada/desmineralizada limpiará
el producto sin manchas y sin
peligros puestos por esencia de
petróleo y alcohol.

Página 10.5

D.  ¿Usa usted hígado de azufre?
o Sí
o No

Hígado de Asufre tiene unos asuntos
de salud asociados con uso.  Humos
del hígado de azufre pueden ser
tóxicos.  Ventilación propia debería
ser usada.

Página 10.5

E.  ¿Usa usted CFC o limpiadores
clorinados?

o Sí
o No

CFC y limpiadores clorinados pueden
ser dispuestos por limpiadores
acuosos.

Página 10.7

11.  Soldura
A.  ¿Usa usted cadmio/metal
blanco soldado como base?

o Sí
o No

Aunque cadmio soldado como base
corre bastante bien estas soldaduras
no deberían ser usadas menos que
los obreros son protegidos contra los
humos de cadmio.  La mayoría de
soldaduras no más contienen cadmio
y calidad, las soldaduras no-cadmio
son obtenibles.

Página 1.3 a 11.5

12.  Electrólisis
A.  ¿Está usted consciente de los
asuntos regulando electrólisis
como un proceso?

o Sí
o No

Electrólisis es un proceso categórico.
Esto significa quel proceso y la
descarga del desperdicio de agua de
la facilidad son regulados por límites
rígidos de descarga para metales y
otros contaminantes.

Ciertos procesos son regulados por
regulaciones de calidad de aire.

Página 12.3
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Recursos Ambientales
Ciudad de Albuquerque:
Programa de Prevención de Contaminación - No-Regulador ................................................................... 873-7004
Programa de Desperdicio Peligroso - No-Regulador ............................................................................ 768-2600
Aguas Pluviales/Hidrología - No-Regulador .......................................................................................... 768-2650
Programa de Asistencia, Calidad de Aire - No-Regulador .................................................................... 768-1964
Manejo de Desperdicios Sólidos ....................................................................................................761-8180/8182
Oficina del Jefe de Bomberos (Información Hazmat) ............................................................................. 888-8124
Contestación de Emergencia Hazmat  (Describa desparrame y material al despachador)............................... 911
LEPC - Comité de Planeamiento de Emergencia Local .................................................................764-6353/6322

P.O. Box 2086, Albuquerque, N.M.  87103
Despachar del Departamento de Bomberos (para LEPC después
de horas de trabajo y fin de semana) .......................................................................... 243-6601

Planta de Recuperación de Agua: Unidad Pre-tratamiento - días de semana............................... 873-7004
Emergencia - fin de semana.................................................. 873-6217

La Asociación Usuarios de Plata
Dominic Annetta (Representativa de Joyería) .............................................................. 883-9589
Por información para miembros, etc. escriba: New Mexico Silver User Association

P.O. Box 25801, Albuquerque, N.M.  87125
Control de Veneno ...................................................................................................... 843-2551

Estado - Nuevo México:
OSHA - Consultorio en Sitio - No-Regulador.............................................................................. 1-800-222-6742
Sección de Servicios Técnicos ..............................................................................................1-505-827-4231/4232

Technical Services Section
1190 St. Francis Dr., P.O. Box 26110, Santa Fe, NM 87502-6110
Oficina Local en Albuquerque (no-consultorio) ............................................................ 766-3411

Departamento del medio ambiente Region 1 ............................................................................. 1-505-841-9450
Comisión en la Emergencia de Contestación................................................................................. 1-505-827-9300
Agencia con el Manejo de Desperdicios Peligrosos.................................................................... 1-505-827-4308
Industria y Sistema en Corporación de Nuevo México (NM-Inc.) - Albuquerque....................................... 843-4250
Centro del Desarrollo para el negocio Pequeño (STARS system) - Albuquerque.................................... 224-4246
Federal - Regional y Nacional:
EPA Región 6 - División del Aire y Materiales Peligrosos .............................................................. 1-214-767-2600

1201 Elm St., Dallas, TX  75270
RCRA Línea de Emergencia Superfund...................................................................................... 1-800-242-9346
Centro de Contestación Nacional - Número de Emergencia...............................1-800-424-8802 o 1-202-267-2675
Llamadas sin Emergencia.......................................................................................................... 1-202-887-1255
CHEMTREC - Número sin Emergencia........................................................................................ 1-800-262-8200
EPA Negocio Pequeño Ombudsman (Ombudsman: Protector del Interés Público) .......................... 1-800-368-5888
Instituto Nacional por la Ocupacional de Seguridad y Salud (NIOSH) .......................................1-800-35-NIOSH
EPCRA Línea de Emergencia (información TRI)........................................................................... 1-800-535-0202
EPA Oficina de Desperdicio Sólido - Reducción de Desperdicio ............................................1-703-308-8439/8402
NTIS - Investigaciones Públicas................................................................................................... 1-703-487-4642
NTIS - Ventas ............................................................................................................................ 1-703-487-4650

AAAAAAppendixApéndiceBBBBBBBBBB
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Estudios de Condición
��  La Manufactura De Joyería y Deshojamiento

•• La Manufactura de Joyería reemplaza el Deshojamiento Húmedo ••
y Reduce los Costos del Servicio de Descarga

El siguiente es una reducción de agua y un estudio sobre sus ahorros.  El uso de agua y costos
asociados con la descarga también fueron reducidos.

Una facilidad de manufactura tamaño medio de cobre y oro en Albuquerque, NM implementó un
aparato de procesamiento en seco el desmonte de botellas  para reponer el sistema de sumersión y
para reducir los costos de descarga.  El transportador de desperdicio comercial suministrando el
servicio de tolvas para el desperdicio a los fabricantes no acceptó transportar el revestimiento de
desperdicio menos que el revestimiento estuviera completamente seco.  Previamente, el fabricante
de joyería tenía que pagar a un transportador de desperdicio aparte para transportar y depositar el
revestimiento de desperdicio mojado.

Costo de Capital: aproximadamente $2,500.00 por el aparato de procedimiento en seco el
desmonte de botellas manufacturado por Contenti Corp.
123 Steward St., Providence, RI   02903.

Ahorros de Costos: El costo por el servicio de descargar era $1.50/caja, pero aumentó a $2.25/caja,
un aumento de $0.75 por caja de revestimiento.  Descarga por el desperdicio
de revestimiento era estimado de $200.00 a $300.00 por mes.

Costo de Desmoldador = $2,500.00 (aproximadamente $1.85 por caja el primer año, con 1350 cajas).
Un año de descarga (1350 cajas) = $3,037.50 (aproximadamente $2.25 por caja como un costo indefinido)

Basado en la cantidad estimado del desperdicio de revestimiento
(100 a 125 cajas por mes), el desmoldador se pagará por sí mismo dentro un año.  El desmoldador
también requiere menos espacio y mantenimiento quel sistema de deshojamiento húmedo.
Deshojamiento seco es descargado con los desperdicios sólidos de negocio.

AAAAAAppendixApéndiceDDDDDDDDDD
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�� Clausurando el Lazo en la Engendración de Desperdicias

• Fabricante De Joyería Decide Clausurar ••
Y Reduce El Desperdicio Extenso De La Facilidad

La Corporación DoPoso en Albuquerque, NM, ha realizado la operación de clausurar el lazo con los
procesos de su facilidad.  Bañados en tina las soluciones (usado para acabar en masa y pulir los
pedazos de joyería) son rehusadas y los desperdicios son capturados y los metales recuperables son
reciclados.  Acabado a mano y agua es rehusado continuamente y los metales asentados son
reciclados.  La operación de limpiar con ácido usa la recuperación electrolítica para reclamar los
metales deshechos que permite la limpieza con ácido ser continuamente rehusada.  El  desperdicio
primario engendrado es del proceso de deshojamiento mojado que típicamente no contiene metales.

Esta facilidad continuamente rehusa agua
de proceso.  Todo agua usada en las
casillas de moler entra a un tanque de
asentamiento donde los metales son
capturados y rehusados/reciclados.  Agua
de este proceso es devuelta a las casillas
para su rehuso.  Tan pronto se evaporiza el
agua, agua fresca es repuesta.  Cuando se
acumulan los metales capturados el agua
clara es sedimentada y las partículas de
metales son coleccionadas para el
rehuso/reciclaje.

Acabo a Masa
Semejante a las operaciones de moler,
agua de proceso es rehusada varias veces.
Después de que el  agua se contamina
demasiado, el lodo y agua es secada por la
evaporación atmosférica (no es proceso
mecánico).  Porque el material de esta
operación ha sido determinada ser no-
peligrosa (usando el análisis TCLP) es
propiamente descargada.  El dueño está
presentemente explorando métodos para la
recuperación de metales de este proceso de
desperdicio.

Limpieza Por Ácido
Esta facilidad continuamente reclama los
metales y rehusa el ácido.  Usando la
recuperación electrolítica, el dueño es capaz
de recuperar casi todos los metales
desechos y es capaz de rehusar el ácido.  El
ácido no es dispuesto y la facilidad ha
estado usando el mismo ácido por dos años.

Una pantalla revestida con platino y titanio, usada como el ánodo, ha sido experimentado y
demuestra esperanzas en el mejoramiento de la eficacia del cromador.

Bomba de sumidero
devuelve agua al
esmeril de banco.

Agua de desecho del
molino es es-Acabado en

Masa descargada a un
tanque de asentía miento.

Partículas de metal
pueden ser recuperadas

recicladas.

B
O
M
B
A

Alambre de cobre

(+) Alambre de cobre

(-)

Tubo Aereador o
agitación mecánica

Ánodo Cátodo

Metales se depositarán
al metal básico de cátodo

Lid

Tapa   Cubeta
de 5 galones

Rectificador o
cargador de batería
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��  Limpieza Con Ácido

•• Fabricante De Joyería Elimina Limpieza Con Ácido ••
y Reduce Material Prima y Costos de Servicio de Disposición

Una facilidad de manufactura tamaño mediano1 de cobre y oro no más usa limpieza con ácido.  Sus
procesos les permiten seguir despejando y moliendo directamente a la operación de acabado en
masa.  Por omitiendo la etapa de limpieza con ácido la compañia elimina el uso de químicos
corrosivos que reducen los costos del material prima, costos de disposición, riesgos del obrero, y
reducen problemas de descarga de agua asociados de la limpieza con ácido y aguas enjuagatorios.
(Contenido de cobre y plata es elevado)

Costo de Capital -NA-

Ahorros de Costo: Evita el costo de limpieza con ácido y costos de disposición.  Cuando en uso
este negociante no dispuso de su limpieza con ácido, pero de preferencia volvió
a disponer la limpieza con ácido según necesitado (volver a disponer era
menos que $50,000 por año).  Los únicos costos de disposición para esta
compañia era cuando ellos decidieron a discontinuar usando el tratamiento.

Para la disposición de este material puede costar de tan poco como $150.00 al
gran tanto de $1000.00 por cada cinco gallones, dependiendo en los
Contaminantes y el método de disposición.  Para un negociante pequeño la
disposición y limpieza con ácido mensualmente, los costos pueden llegar a

Vaciado
Deshojamiento

de agua
Limpieza

con Ácido
Aguas

Enjuagatorias
Acabo
a Masa

Proceso Previo De Limpieza Con Ácido

Vaciado
Deshojamiento

de agua
Acabo
a Masa

Proceso Nuevo No Limpieza con Ácido

Período de Reembolsamiento:
Reembolsamiento inmediata por evitando las compras químicas y costos

                                                       
1 Las facilidades de manufactura de joyería son agrupadas por tamaño según la cantidad de metales procesadas por mes, no
según el número de empleados.  Menos de 1,000 onzas Troy es pequeño, 1,000 a 5,000 onzas Troy por mes es mediano y
5000 onzas Troy por mes es grande.
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��  Diseño de Tanque de Asentamiento

•• Fabricante de Joyería Evalúa y Corrige Diseño de Tanque de Asentamiento ••
y Aumenta el Recobro de Metal

Una facilidad de manufactura tamaño mediano2 evaluó y determinó que estaban perdiendo
aproximadamente $500.00 a $2000.00 por mes de plata en pérdidas de proceso (primariamente
debido al tratamiento de plata por el equipo de recobro y siendo descargado).  Después de la
discusión del problema con el personal de Desperdicio a Reducción Mínimo de la Ciudad la compañia
examinó el diseño de su tanque de asentamiento y encontró que era inadecuado para el
recubrimiento del tratamiento de metal permitiendo materiales asentados ser molestados y con
tiempo estorbando regiones permitiendo el material ser descargado.  El tanque de asentamiento se
dio nueva forma y el recubrimiento de metal aumentó signíficamente.  Jabones acabados a masa
fueron examinados por la posibilidad del contenimiento de compuestos/quemados.  Compuestos
pueden incrementar el pasaje de material por conservando los ións de metal en sus- pensión y no
permitiendo el material asentarse en los tanques de asentamiento (jabones no fueron un problema
mayor en este caso).

La compañia también evaluó de nuevo sus procedimientos de mantenimiento y determinó que no
estaban limpiando los tanques de asentamiento con frecuencia y sin cejar.  Limpiando el tanque de
asentamiento fue cortado a medio de una vez a cada tres o cuatro semanas a una vez cada dos
semanas.  El tanque es inspeccionado también en caso que se halle un incremento de lodo aún más
pronto que lo usual.  Cuando esto ocurre el tanque es limpiado como sea necesitado.  El lodo que es
quitado es colectado, combinado con otros desperdicios de plata y es enviado a un fundidor para
reclamar la plata.

Costo de Capital: Equipo-tiempo puesto y material para cambiar el diseño del tanque de
asentamiento, en total era menos de $500.00 (trabajo cumplido en horas no-producción).

Ahorramiento de Costo: $500.00 a $2000.00 por mes en adicional recuperación de metal.

Inmediatamente, pero dependiente en la cantidad de metales
recuperados y mantenimiento.

Ejemplo De Un Tanque De Asentamiento Con Propio Diseño.

                                                       
2 Las facilidades de manufactura de joyería son agrupadas por tamaño según la cantidad de metales procesadas por mes, no
según el número de empleados.  Menos de 1,000 onzas Troy es pequeño, 1,000 a 5,000 onzas Troy por mes es mediano y
5000 onzas Troy por mes es grande.

Obstáculos

La Corriente debería ser lentamente suficiente para no 
molestar el lodo en el tanque de en medio.

Lodo

Descarga

Corriente 
de Agua
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��  Sistema de Filtración

•• Fabricante de Joyería Instala Filtros ••
y Aumenta el Recobro de Metal

Jezlaine, Ltd., uno grande3 fabricante de joyería de plata, con la asistencia de consultantes privados,
ha instalado un sistema de filtración para aumentar el recobro de metal y disminuir los costos de
sumisión.  Jezlaine hizo un estudio de filtro para determinar que configuración de filtro era servible
para perfeccionar el recobro de plata y sumisión regulador.  Usando una serie de tamaños de filtros
Jezlaine hizo posible reducir una concentración de encurrimiento de plata de 71.7 mg/L a 2.16 mg/L
(a 0.439 mg/L usando un 1-filtro micrón.  El siguiente es una muestra del informe con datos
(Requerimientos de descarga de la ciudad es 5 mg/L para plata.

Estudio de Plata: Resultados Analíticos para Plata, 13 de Junio 1994
Derrame

No Tratado
Derrame
Filtrado

Después 5-micrón
Filtro Laboratorio

Después 3-micrón
Filtro Laboratorio

Después 1-micrón
Filtro Laboratorio

Plata Total Plata Total Plata Total Plata Total Plata Total
71.7 ppm 8.91 ppm 2.16 ppm 0.633 ppm 0.439 ppm

Jezlaine, Ltd. ha implementado (a producción completa) un sistema de escurrimiento y pulido con
filtro usando 10-, 5-, y 1-filtro micrón.  Los filtros usados para pulir el desperdicio de agua, corren por
el tanque de asentamiento donde un estimado 99% del recobro de la plata es realizado.

Costo de Capital: Aproximadamente $7,000.00 por un sistema de filtración de tres filtros,
suministrado por Eggelhof, Inc. Albuquerque, NM

Ahorro de Costo: Costo de Sumisión capaz de mantener una descarga de escurrimiento de 1 a 3
mg/L, y recobró plata (los números no son obtenibles aún.

No previsto por el sistema de filtro solo.
A contar de que el 99% de plata
recobrada ocurre por el tanque de
asentamiento la plata recobrada en los
filtros no es significante suficiente para
cubrir el costo de capital del sistema con
filtro.  El estimado reembolsamiento
cuando incluyendo el recobro del tanque
de asentamiento, es aproximadamente
dos años.  A contar de que el sistema es
nuevo y está  en proceso de ser
mejorado reembolsamiento puede ser
menos que o poquito más que los dos

                                                       
3 Las facilidades de manufactura de joyería son agrupadas por tamaño según la cantidad de metales procesadas por mes, no
según el número de empleados.  Menos de 1,000 onzas Troy es pequeño, 1,000 a 5,000 onzas Troy por mes es mediano y
5000 onzas Troy por mes es grande.

Micrón
Grande

Micrón
Mediano

Micrón
Pequeño

Influyente Escurrimiento

Bomba
Del  Tanque
de asentamiento
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Apéndice E
Definiciones del Código de la Práctica

Una categoría de substancias quienes soluciones líquidas contienen ión hidrógeno y son
capaz de cambiar el papel indicador rojo, o reaccionando y disolviendo ciertos metales para formar
cloruro de sodio, o reaccionando con una base o alcalis para formar cloruro de sodio.
Alcalino (a) - relacionado a, o conteniendo un alcali y teniendo un indicador de pH. más de 7.
Soluciones con mucha alcalina tienen un indicador pH. de un grado más de 12.5 o más y son
corrosivos.
Ánodo - Un electrodo positivamente cargado utilizando electrodepósitos y electrolitos en el recobro de
metal.
Agua regia - Una mezcla de ácido con una concentración de ácido clorhídrico y ácido nítrico.
Utilizado para disolver y examinar oro y platino.  Es un líquido amarillo con humos sofocantes y
corrosivos.
Máquinas de Chorro - Equipo utilizando plástico, vidrio u otras medidas de chorro propulsando con
alta presión el removimiento de material de la superficie de un producto.
Brinell - Una unidad que mide dureza.
Cátodo - Terminal negativa de una fuente de electricidad utilizando electrólisis y electrolito para el
recobro de metal.
Polarización Catódica - El problema principal utilizando electrolito convencional para el recobro de
las aguas diluidas es la polarización catódica.  En tal sistemas, cuando el metal es estañado en el
conductor, la capa de solución al lado del conductor que es agotada de los metales, forma una capa
polarizada (una capa de hidrógeno es formada) que brinda una resistencia elevada a movimiento de
metal al conductor.  Una severa polarización catódica podría atraer depósitos de deficiente calidad: la
formación de áreas obscuras, polvosas, quemadas y árboles que puedan crecer hacia los
conductores y hacer un corto circuito.  Este problema generalmente reduce el rendimiento de los
conductores desde que la electricidad es utilizada para descomponer agua para formar gas de
hidrógeno en lugar de encobrar el metal.  El problema puede ser aclarado agitando la solución,
usando una corriente de baja densidad, conductores de montaje sobre superficies, o a corriente de
fluidos, atrayendo los conductores en contacto con agua fresca. (‘Standard Handbook of Hazardous
Waste Treatment and Disposal,’ McGraw Hill, Harry Freeman, Editor in Chief, 1989.)
Centrifugador - Un aparato con un fanal giratorio en cual la fuerza giratoria separa las substancias
de diferentes densidades.
Agente Quelato - Compuesto orgánico que une con ión de metálico y limita formación de metales.
Precipitación por la Reacción Química - Un proceso químico en lo cual una solución química reacciona
con otra substancia química para formar una tercera parte que es parcialmente insoluble. El resultado es
una substancia que tendrá tendencias a sedimentarse fuera de la solución como barro o sólido.
Recubrimiento con Metales - Deposición de metales (Cobre, Plata, Oro) a un metal más reactivo por

Cloro (compuestos) - Compuestos conteniendo cloro en combinación con uno o más elementos.
Una reacción química en que los iónes polivalentes neutralizan los cargos repulsivos

alrededor de las partículas coloidales.
Coloidal - Partículas suspendidas que no se establecen de un estado líquido y no cambian

Factores Complejos - Simplemente, son substancias químicas que se pueden cambiar con iónes
metálicos.  Su ligazón es difícil quebrar haciendo el tratamiento de agua de desecho difícil.  Los
agentes incluyen amoniaco, cianuro, e EDTA.
Corrosivo - Con habilidad de corroer tisú activo u otros materiales por una reacción química.
Cianuro - Compuestos conteniendo carbono y nitrógeno dispuestos en orden específica.  Este
material es regulado como un desperdicio peligroso y presenta varios peligros para el obrero como el
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taller.  Materiales incluyen sodio, cianuro, desplantación de agentes metálicos, y muchas substancias

Desoxidar - El removimiento de oxido de película (como oxido de aluminio) de una aleación.
El uso adicional de agua potable con el propósito de reducir la concentración de

agentes contaminantes en el agua de desecho antes de descargar al sistema recolector.  No es un
método de medida preventiva de contaminación.
Descargar - Disparo de cualquier material de desperdicio a un sistema de saneamiento, aire o relleno
de tierra y regulado por odenanza albañal, control de calidad de aire o regulación de disposición del

Descargando, depositando, inyeccionando, vaciando, derramando, goteando, o
colocando desperdicios sólidos a cualquier terreno en una manera que permita el desperdicio que
penetre el ambiente o sea emitido al aire o descargado en cualquier aguas, incluyendo agua
subterránea.  Hay regulaciones gobernando las tierras de evacuación y los desperdicios de industria
y los peligrosos desperdicios a los rellenos sanitarios y la descarga de tales materiales al aire y al
sistema de saneamiento.  Hecho propiamente la disposición presenta un riesgo mínimo al ambiente.
Disolvido - Material que se ha tomado en solución.  Difícil para resolverse sin química o otros tipos
de tratamiento.
Continuar interminablemente - La solución que se adhiere a la pieza de trabajo y es transferida
hacia la orilla de un tanque de placa.
Desecho - Producto de desecho o impurezas formado en la superficie de metal derretido.
Derrame - El derrame de desperdicios de un proceso o un sistema de tratamiento.
Limpieza Electrolítica - El proceso de removimiento de catódico y anódico de mineral formado por
óxidos y escama de piezas de trabajo.  Este proceso es utilizado típicamente para tierras arias antes

Un proceso utilizado para recobrar metales de una solución.
Este proceso tiene una célula conteniendo un electrólito por lo cual un sistema de electrodos pasan
exteriormente generando una corriente de electricidad para crear una reacción comúnmente es

La producción de un revestimiento delgado de metal en la superficie por electrólisis.
Igualamiento - La balanza de corriente de agua de desecho o una carga contaminante usando
tanques de retención principalmente a un sistema que tiene cuotas de afluencia caudal de entrante y
corriente de salida.
Evaporizado - Reducir el volumen de substancia líquida exponiéndolo al calor atmosférico y mecánico.

Removimiento de partículas sólidas de líquidos o partículas de aire o chorro de gas
promedio de membrana permeable, carbono, perlita u otros medios.
Inflamable - Capaz de inflamar bajo 100oF.
Floculación - El proceso de separar sólidos suspendidos de agua de desecho por una creación

Una substancia inserta en soldadura, soldadura con metal, y soldando con latón serán
juntados, asistiendo en la fusión de metal, reduciendo la formación de oxido y facilitando la corriente

Generador - Una persona o facilidad que por naturaleza, posesión, dirección, o control, es
responsable por la engendración de desperdicios peligrosos.
Limpieza General - Entrenamiento de empleados y propio mantenimiento de equipo que reduce al
mínimo desparrames y desperdicio de materiales.
Grafito - Un material carbonizo blando, negro y lustroso que conduce electricidad.  El material es
eléctricamente favorable, blando, y una forma altrópica negra y blanda de carbón.
Materiales Peligrosos - Cualquier tipo de material que tiene al menos una de cuatro características
determinantes ente corrosivos, combustible, susceptible o tóxico o específicamente inscripto tal como
en las regulaciones.
Reciclo de Desperdicios Peligrosos - Métodos para el uso, uso repetido, o reclamando material que
es definido como desperdicio peligroso, y por medio de eso haciéndolo súbdito a alternativa o a
regulaciones menos regurosas.
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Hasmat - Abreviación para materiales peligrosos.
Ácido Fluorhídrico - Hidrógeno Fluoruro en solución acuella.
Combustible - Capaz de arder a menos de 140 o F y arder fácilmente.
Consumo Industrial (IU) - Cualquiera industria que introduzca contaminantes a un sistema de
saneamiento público y quienes desperdicios tengan tratamiento por una empresa de servicio público.

Un átomo o grupo de átomos posando una carga eléctrica.
Cualquiera restricción establecida por el estado o el EPA con cantidades,

cuotas, y concentraciones de substancias químicas, físicas, biológicas, y otros constituyentes que son
descargados del punto de origen a un sistema recolector, y finalmente a cuerpos naturales de agua.
Cargamento - Una medida de unidad de masa de agua de desecho en términos de solidez,
contaminantes y el daño a las aguas entrantes.
Grupo Principal SIC 39 - Este SIC (Stardard Industrial Classification) es Misceláneo Industrial de
Manufactura (Miscellaneous Manufacturing Industries).  Incluido en esta clasificación son los mayores

3911 - Joyería, fabricada de metal preciosa y piedra semi-preciosa y perlas natural o perlas refinadas.
3915 - Avío y materiales del joyero, partes de joyería, desarmado, brillo de joyas para comercio.
3961 - Joyería, joyas de fantasía, excluir metales preciosos y piedras semi-preciosas.
3479 - Esmaldatura de joyas para comercio.
5944 - Joyería, piedras preciosas y metales preciosas; incluyendo joyas de fantasía.
7631 - Taller para la reparación de joyas.

Balanceo de Masa y Peso - Cualquier cosa que entra a un sistema finalmente tiene que salir del
sistema.  Esto puede ser expresado con la siguiente ecuación:

Entrada al sistema = Entrega del sistema = Acumulación dentro el sistema
Miligramo Por Litro - Esto es el peso de masa por volumen en designación usado en agua y en el
análisis del agua de desecho y en agua es observado como partes por millón (ppm).
Molal - Relacionado a o designando a una solución que contiene un mol de substancia disuelta por
litro de solución.  Los coeficientes de una ecuación balanciada nos da directamente los números
relativos sobre la fórmula de unidades a los números relativos de moles de reactivos y productos,
esto hace posible calcular los números relativos de gramos de reactivos o productos.

Un aditamento químico uno u otro de ácido a base a una solución para ajustar el pH.
a aproximadamente 7.  Vea ordenanza albañal para los aceptable límites del pH.

Una aligación de cobre, níquel y zinc, puede incluir pequeñas cantidades de plata.
NIOSH - Instituto Nacional para la Seguridad y Salud de Ocupación.

Cualquier substancia que contenga el elemento de carbono.
Oxidante - Reducir materiales exponiendo al aire o ambiente de oxígeno.  Moho es hierro oxidado.

Compuesto de pequeñas partículas separadas que se asentarán con tiempo.
Permiso de Limitación para Descargar - Pone limitaciones y prohibición a los consumidores del
sistema de recolección con la cantidad y calidad de descargos contamiantes tal como agua, aire y
desperdicios sólidos que puedan ser legítimamente descargados o dispuestos.

Una medida de acidez o alcalinidad de una solución,
numéricamente igual a 7 para soluciones neutral. pH o a 6 son ácidos y 8 a 14 son alcalinas o

Cobre Fosforado - Una ligación de fosforoso y cobre usado en vez de fosforoso puro para desoxidar
latón y liga de bronce.  Sirve como un desoxidante potente y endurece bronce y cobre y aumenta la
fuerza de fatiga.
Decapado - La inmersión de toda o parte de una pieza de trabajo en medio corrosivo como ácido
para remover escala y revestmientos con superficie relacionadas.
Deformación Reguladora - Emisión de permiso de descargos para agua de desecho, u otro permiso que
ponga límites con Contaminantes de descargos y requiere un informe sobre el acuerdo de los descargos.
Recobro de Recursos - Salvamento de materiales desechados o convirtiéndolos para el uso
repetido, salable o en forma valiosa.
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Protección Respiratoria - OSHA ha establecido un límite de exposición tolerable (Permissible
Exposure Limit PEL) para contaminantes que determinan la concentración máxima de un
contaminante a que un trabajador sea expuesto con seguridad.
Protección Respiratoria - es utilizada para la protección de los obreros contra contaminantes
expecíficos cuando los contaminantes exceden el PEL.
Uso Repetido - El uso de material que se ha usado previamente con el mismo o diferente proceso.
Colorete - Un oxido de hierro hidratado usado para pulir metales.  El color rojo cambia gradualmente
con el color más obscuro, más duro el colorete.
Contención Secundaria - Conforme el código actual sección 80.  301 cuartos, edificios o áreas
utilizadas para el almacenamiento de materiales peligrosos sean líquidos o sólidos tendrán que
proveer un medio para contener y controlar desparramamiento.
Consumidores de Industrias Significantes (SIU) -  Instalaciones con el proceso de aguas de
desecho corriendo a más de 25,000 galones por día con significantes cantidades de contaminantes
prohibido, calor más de 104 grados Fahrenheit y que podría descargar cualquier elemento o
compuesto adecuadamente apartado por el tratamiento de planta y considerado un peligro para el
ambiente.
Sílice - Un mineral de composición general SiO2. Bióxido de silicio es el más común de todos los
materiales en los estados compuestos e incombinados, es estimado a 60% de la corteza de la tierra
sílice puro es descolorido a blando.
Cobre al Silicio - Una aligación de silicio y cobre usado para añadir silicio a cobre, latón o bronce y
también es usado como desoxidante de cobre.  Añadiendo cobre al silicio a la aligación produce liga
dura de cobre que fácil corre y no tiene desecho.
Plata - Un metal blanco que se conforma y se puede estirar es clasificado como un metal precioso.  Plata
se mancha fácilmente al aire libre debido a la formación de sulfuro de plata pero el metal no se corroe.  Es
soluble en ácido nítrico y en ácido sulfúrico caliente.  Su punto de fusíon es 1762oF y el punto de hervir es
4014oF.  Plata es conocido como gas natural o verde cuando es calentada sobre esta temperatura.
Solubilidad - La habilidad de una substancia ser descompuesta.
Solución - Una mezcla homogénea de dos a más substancias, reteniendo establecimiento con la
subdivisión, exhibiendo el arreglo, teniendo varias posibles proporcionadas de los constituyentes que
podrían ser líquido, sólido, gases o entre combinaciones.
Reducción al Origen/Prevención de Contaminación - Una tentativa que precede el manejo de
desperdicio y dirige como son manufacturado los productos, comprados y usados, incluye el uso
repetido del producto, volumen de material reducido, toxicidad reducida, incremento de producto
durante el curso de vida y disminución del consumo.
Almacenamiento - Posesión de desperdicios peligrosos por un tiempo temporario.
Azufre (compuesto) - Azufre combinado con otro elemento e.g. azufre de bióxido.
Surfactant (s) - La superficie activa de una substancia química que trata de bajar la tensión de la
superficie entre líquidos tal como ácido y agua.

Relativamente una dispersión gruesa no coloidal de partículas sólidas en un líquido.
Típicamente no se asentará con el tiempo.

Capaz de causar herida, o enfermedad, o daño, por ingestión, inhalación, o absorción por la
superficie del cuerpo.  Toxidad aguda resulta de una exposición singular.  Toxidad crónica resulta
después de varias exposiciones repetidas atravez de un tiempo largo.

La adición de 25 substancias químicas orgánicas a los ocho metales
y seis insecticidas en la lista existente de los constituyentes regulados bajo RCRA; reemplazando el
examen procedimiento extracción de lixiviación (EP) con el Procedimiento Toxicidad Característica de
lixiviación (TCLP).  Estos materiales son considerados peligrosos cuando superan el límite de EPA
como aplicado al TCLP.
Tratamiento - Cualquier método técnica o proceso designado a cambiar lo físico, químico o el
carácter biológico o composición de cualquier desperdicio peligroso para neutralizarlo, rendirlo sin
peligro o menos peligroso o para recrobrarlo haciéndolo más seguro para transportar o disponer.
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Trípoli - Un nombre dado a una piedra silícea, blanca, porosa y fina granulada utilizada como
substancia raspante, Trípoli es utilizada como un compuesto para pulir.  También se le puede llamar

Limpieza de inmersión asistida por ondas ultrasónicas causando partículas

La manufactura de productos en un ambiente cuidadoso, practicando ténicas
de prevención y conformando con el Código de Práctica.  Cometiendo a la prevención de
contaminantes para reducir descarga de contaminantes sin la necesidad de un permiso de descarga.
Metal Blanco - Típicamente se refiere a aligación de plomo, antimonio y estaño pero podría incluir
diferentes aligaciones.


